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Advanced Threading Solutions

Professionelle Losungen fur die
Ol- und Gasindustrie

Die neuen und fortschrittlichen Mehrzahn-Schneidplatten

fur API Round und API Buttress Casing bieten hohe

Profilgenauigkeit und optimalen Spanfluss.

14D eignet sich fir alle Anwendungen ab einem Durchmesser .
von 2%" .

Werkzeughalter in Sonderausfiihrung {
VARGUS bietet eine groe Auswahl an !
Werkzeughaltern in Sonderausflinrung , die fir é’)
eine Vielzahl von Anwendungen in der Ol- und

Gasindustrie geeignet sind.

Zwei Schneidkanten
Doppelseitige Ausfiihrung mit Schutz vor
Spanschlag fir die zweite Schneidkante

Mehrzahn-Schneidplatten
Hohe Produktivitdt durch den Einsatz von
Mehrzahn-Schneidkanten

Schneidkantenabstiitzung

Hervorragende Abstltzung der aktiven Schneidkante
durch den Einsatz von Unterlegplatte und Halter in
Sonderausflihrung
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API Buttress Casing

Professionelle Lésungen fiir die Ol- und Gasindustrie
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Aussen | o = arctg (IPF/24)
Norm: STD.5B:1979
Toleranzklasse: Standard API
; Plattengrésse Teilung — Konus Bestellnummer Grosse Abmessungen mm Unterlegplatte  Klemmbhalter
H IC TPI IPF
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4"-9%"
» 14D 5 0.75 14DERSBUT752T+ ———7 oo — 0  AL.-14D
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Norm: STD.5B:1979
Toleranzklasse: Standard API
Plattengrosse Teilung  Konus Bestellnummer Grosse Abmessungen mm Unterlegplatte  Klemmhalter
[ IC TPI IPF
|
| 4" 9%"
14D 7. 14DIRSBUT752T+ ——— oo ~———————— AVRC..-14D
-II > 075 DIRSBUT7S 10%4"13%" Y14DEIR-5 BUT-04N ¢
14D 5 1.00 14DIRSBUTI2T+  16"-20" 6.00 Y14DEIR-5BUT-04N  AVRC..-14D
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Professionelle Lésungen fiir die Ol- und Gasindustrie

API Round Casing & Tubing Multils
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Norm: Oil & Gas STD. 5B:1979
Toleranzklasse: Standard API RD

Plattengrésse Teilung  Zahne  Bestellnummer Grosse Abmessungen mm Unterlegplatte Klemmbhalter
IC TPI h min Y T
} / 14D 10 4 14DER10APIRDAT+  2%"and up 139 8.70 6.00  Y14DEIR-10 APIRD AL..-14D
¥ ' 14D 10 3 14DER10APIRD3T+  2%"and up 139 8.80 600  Y14DEIR-10 APIRD-3+  AL.-14D
14D 8 3 14DER8APIRD3T+ 2%"and up 179 8.10 6.00  Y14DEIR-8 APIRD AL.-14D
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Aussen

Norm: Oil & Gas STD. 5B:1979
Toleranzklasse: Standard API RD

Plattengrosse Teilung  Zéhne  Bestellnummer Grosse Abmessungen mm Unterlegplatte Klemmhalter
IC TPI h min Y T
{ 14D 10 4 14DIR10APIRDAT+  2%"and up 139 8.70 6.00  Y14DEIR-10 APIRD AVRC..-14D
]_] . 14D 10 3 14DIR10APIRD3T+ | 2%"and up 1.39 8.80 6.00  Y14DEIR-10 APIRD-3+  AVRC..-14D
14D 8 3 14DIR8APIRD3T+ 2%"and up 1.79 8.10 6.00  Y14DEIR-8 APIRD AVRC..-14D
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Klemmhalter

Ersatzteile
™ =
Plattengrosse  Bestellnummer Abmessungen mm ’ &
e . e
IC H=H1=B F L1 L2 Klemmschraube  Schraube f. U-Platte Schlissel f. U-Platte  Torx Schlssel
14D AL32-14D 32 40 170 25 SAST M4x6 (14D) KT15 K5T
14D AL40-14D 40 40 200 30 SAST M4x6 (14D) KT15 K5T
Die 14D-Halter werden ohne Unterlegplatten geliefert.
Fur die einzelnen Anwendungen verwenden Sie bitte die Unterlegplatten wie in der Tabelle der technischen
Daten angegeben.
Bohrstangen
L A
¥
D
Ersatzteile
= "
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen mm / a ¢ ¥
e e
IC A L D F Min.BoreDia.| Klemmschraube Schraubef.U-Platte Schllssel f.U-Platte  Torx Schltssel
14D AVRC40-14D 365 300 40 261 545 SAST M4x6 (14D) KT15 K5T
14D AVRC50-14D 46 300 50 255 545 SAST M4x6 (14D) KT15 K5T

Die 14D-Halter werden ohne Unterlegplatten geliefert.
Fr die einzelnen Anwendungen verwenden Sie bitte die Unterlegplatten wie in der Tabelle der technischen

Daten angegeben.



14D Technische Daten
Empfohlene Sorten und Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min]

= Vc[m/min]
. x . Brinell -
Materialgruppe .;é; Material Harte HB Beschichtet
> VKX
1 Geringer Kohlenstoffanteil ((=0.1-0.25%) 125 175-250
2 |Unlegierter Stahl Mittlerer Kohlenstoffanteil (G=0.25-0.55%) 150 175-220
3 Hoher Kohlenstoffanteil (=0.55-0.85%) 170 150-200
4 Ungehdrtet 180 175250
Niedriglegierter Stahl B i
0 (Legierungselemente<5%) Gehartet 275 140240
6 Gehértet 350 120-210
7 Hochlegierter Stahl Vergltet 200 140-210
g | (Legierungselemente>5%) | Gehartet 325 120-200
Anzahl der Durchgange
Platte  Plattengrofie Teilung Zahne Bestellnummer Durchgédnge Schnitttiefe pro Durchgang
Standard
IC L tpi RH 1 2 3 4 5
APIBUT Auf3en T+ 14D 22 5 2 14DER5BUT752T+ 5 0.31 031 031 0.31 0.31
APIBUT Innen T+ 14D 22 5 2 14DIR5BUT752T+ 5 0.31 0.31 031 0.31 0.31
10 4 14DER10APIRDAT+ 2 077 0.63
APIRD AuB3en T+ 14D 22 10 3 14DER10APIRD3T+ 3 047 047 047
8 3 14DERBAPIRD3T+ 3 0.60 0.60 0.60
10 4 T4DIRT0APIRDAT+ 2 077 0.63
APIRD Innen T+ 14D 22 10 3 T4DIRT0APIRD3T+ 3 047 047 047
8 3 14DIRBAPIRD3T+ 3 0.60 0.60 0.60

14D Unterlegplatten

Standard Anwendung Bestellnummer

Y14DEIR-10 APIRD

10 tpi from @ 2%" and up (@4 teeth)

API Round Casing & Y14DEIR 10APIRD-3+

Tubing 10 tpi from @ 2%" and up (3 teeth) g
£:
8 tpifrom @ 2%" and up Y14DEIR-8 APIRD
Stpifor@4 %" -@9 %" Y14DEIR-5 BUT
API Buttress Casing
5 tpifor@10 %" and up Y14DEIR-5 BUT-04N
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